














W/ GUIDE D’UTILISATION

REMPLACER LES INCHES PAR DES CENTIMETRES :

Appuyez sur le bouton DESCENTE de la commande jusqu'a ce que le bureau atteigne sa position la plus basse.
Appuyez de nouveau sur le bouton DESCENTE et maintenez-le enfoncé jusqu'a ce que I'affichage LED indique

"RST". H 5}‘

Appuyez et maintenez enfoncé le bouton 2 (pendant environ 5 secondes) pendant que I'affichage LED clignote
"RST", puis passe a I'une des options suivantes :

10.3=cm

10.4 = inches

Relachez le bouton 2. Appuyez de nouveau sur le bouton 2 jusqu'a ce que le réglage souhaité soit atteint.

Terminez le processus en appuyant sur bouton DESCENTE. Relachez le bouton. Le nouveau réglage de mesure
est enregistré et votre bureau est maintenant prét a étre utilisé.

MODIFICATION DE LA SENSIBILITE DE L'ANTICOLLISION :

Appuyez sur le bouton DESCENTE de la commande jusqu'a ce que le bureau atteigne sa position la plus basse.
Appuyez de nouveau sur le bouton DESCENTE et maintenez-le enfoncé jusqu'a ce que I'affichage LED indique

"RST". H 5 r

Appuyez et maintenez enfoncé le bouton MONTER (pendant environ 5 secondes) pendant que I'affichage LED
clignote "RST", puis passe a |'une des options suivantes :

10.5 = 10 kg de pression (le plus sensible)

10.6 = 15 kg de pression (réglage intermédiaire)

10.7 = 20 kg de pression (le moins sensible)

Relachez le bouton MONTER. Appuyez de nouveau sur le bouton MONTER jusqu'a ce que le réglage souhaité
soit atteint.

Terminez le processus en appuyant sur le bouton DESCENTE. Relachez le bouton. Le nouveau réglage de
sensibilité de I'anticollision est enregistré et votre bureau est maintenant prét a étre utilisé.

11/15



G%|$S';9n9mmmer SYNTHESE CODES ERREURS
Commande bureau Echo

CONCEPT D'ERREUR

lorsque le systeme de contréle détecte des anomalies sur le pigtement ou le boitier de contréle, I'écran
digital affiche les codes d'erreur, chaque code d'erreur ayant une signification différente.

DEFINITION DU NUMERO DE MOTEUR

Combiné JCHT35K

Boitier de contréle

JCB35N3-A

Boitier de contréle

JCB35N3-B
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Solutions po mieux travailler h
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DEFINITION DES CODES D'ERREUR

FO1 : M1 - Profection contre les surintensités du moteur

FO2 : M2 - Profection contre les surintensités du moteur

FO3 : M3 - Protection contre les surintensités du moteur

FO4 : M4 - Protection contre les surintensités du moteur

FOS5 : M5 - Protection contre les surintensités du moteur

FO6 : M6 - Protection contre les surintensités du moteur

FO7 : M1 - Protection contre les anomalies du signal du retour moteur
FO8 : M2 - Protection contre les anomalies du signal du retour moteur
FOQ : M3 - Protection contre les anomalies du signal du retour moteur
EO10 : M4 - Protection contre les anomalies du signal du refour moteur
EOT1 : M5 - Protection contre les anomalies du signal du retour moteur
EO12 : M6 - Protection contre les anomalies du signal du retour moteur
FO13 : Panne de communication entre le boitier de controle A et le boitier de controle B

HOT1 : Protection de surchauffe /protection du systéme de travail

Définition du signal de retour moteur

* le boitier de contréle calcule la course de levage de la colonne grace au signal émit lorsque le
moteur tourne, afin de contréler la hauteur du levage et la synchronisation de plusieurs colonnes
de levage.

* Une fois qu'un probléme survient avec le signal, le boitier de confréle ne sera pas en mesure
d'obtenir les informations de hauteurs correctes, et ne peut ni contréler ni limiter la plage de
hauteur de levage. Il doit immédiatement arréter le levage de la colonne et entrer dans un état de
signalement d’erreur anormale.
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RAISON DE L'ERREUR

Raisons du déclenchement de la protection contre les surintensités :
* la charge dépasse de loin la charge nominale lorsque la table élévatrice monte
* lorsque la table élévatrice est abaissée, le mouvement est bloqué en bas

* Interférence ou défaillance mécanique dans la structure mécanique lorsque la table élévatrice est
levée et abaissée

o Défaillance du circuit du contréleur

Raisons du déclenchement d’un signal de retour moteur anormal :

* la colonne nest pas connectée au contrdleur ou la ligne de signal est déconnectée

lorsque la table ¢élévatrice est abaissée, le mouvement est bloqué en bas

Interférence ou défaillance mécanique dans la structure mécanique lorsque la table élévatrice est
levée et abaissée

le circuit du confréleur est défectueux ou la ligne de signal Hall est court-circuitée avec un autre
cabloge

La cause de l'interruption de la communication entre les contréleurs A et B :
* laligne de connexion intermédiaire AB est déconnectée

* le confréleur B n'est pas connecté a l'alimentation

* le confréleur B est défectueux

* le confréleur B a enregistré d'autres programmes
Raisons du déclenchement du service/ de la protection contre la surchauffe

* Temps de fonctionnement continu de plus de 4 minutes

* Lo température du circuit imprimé du contréleur dépasse 75°¢
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Remarque : La méthode de traitement du rapport d'erreur EO7-E12 est la méme. Il est nécessaire de
vérifier si la ligne de connexion de la colonne correspondante est normale et si la connexion est fiable,
y compris enfre le cablage de non-transfert de la colonne et le cablage de non-transfert du contréleur.
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